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(54) Title: LIGHTWEIGHT OFFSET PLATES, PREPARATION AND USE THEREOF 

IT) 

(54) Titre : PLAQUES OFFSET ALLEGEES, PREPARATION ET UTILISATION 

<^ (57) Abstract: The present invention relates to wet offset printing plates of which the weight has been reduced in a novel manner; 
the preparation of said plates; and the use thereof in the field of wet offset printing. Said plates are characterised in that they comprise 
two groups of small ink-repellent weight -reducing surfaces in at least part of the lightweight inked surfaces thereof. 

(57) Abrege : La presente invention a pour objet : - des plaques, utiles a l'impression en offset humide, allegees de facon originale; 
- la preparation de ces plaques; et - leur utilisation dans le cadre de l'impression en offset humide. Lesdites plaques comportent, 
de facon caracteristique, deux groupes de petites surfaces non encrophiles d'allegement dans au moins une partie de leurs surfaces 
encrophiles allegees. 
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Plaques offset alleaees, preparation et utilisation . 

La presente invention se situe dans le contexte de Poffset 
humide et a plus precisement pour objet : 
5 - des plaques, utiles a Pimpression en offset humide, comportant a leur 
surface des surfaces encrophiles correspondant aux motifs a imprimer; au 
moins une partie desdites surfaces encrophiles etant allegees (i.e. 
renfermant de petites surfaces non encrophiles d'allegement) de fagon 
originale; 

10 - la preparation de telles plaques; 

- leur utilisation dans le cadre de Pimpression en offset humide. 

Utilisation des plaques de ('invention est particulierement 
interessante, car elle assure, a la surface desdites plaques, Phomogeneite 
du melange encre-eau (base du procede offset humide), et cela quel que 

15 soit le contexte exact de cette utilisation, a savoir : la nature du materiau 
a imprimer, de Pencre, de la machine d'impression, de la trame utilisees, 
Pimportance et la repartition des surfaces encrophiles sur la plaque. 
Lesdites plaques assurent ainsi une excellente qualite d'impression. Leur 
utilisation entraine par ailleurs une meilleure productivity, une diminution 

20 de la consommation de matieres en general (encre, materiau a imprimer, 
plaque...) et facilite le sechage de Pencre deposee. 

On sait que le procede d'impression de Poffset humide utilise 
des supports (plaques) a la surface desquel(le)s ont ete generees des 
surfaces encrophiles et aquaphobes, qui correspondent aux motifs a 

25 imprimer, pour prendre Pencre et la transferer et des surfaces non 
encrophiles et encrophobes pour refuser Pencre. 

Sur la machine a imprimer, la plaque est tout d'abord mouillee 
par des rouleaux-mouilleurs (a moins que ne soit utilisee une encre de 
type "fluid ink", constitute d'un melange encre/eau) et ensuite encree par 

30 des rouleaux-encreurs. Lesdits rouleaux-encreurs deposent Pencre sur les 
surfaces encrophiles. Elle y est toujours melangee a de Peau, 
precedemment deposee par les rouleaux-mouilleurs ou de par sa 
constitution ("fluid ink"). Un blanchet, tissu ou metal recouvert d'une 
matiere caoutchouteuse prend ensuite Pencre desdites surfaces 
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encrophiles et la depose sur le materiau a imprimer, par exemple du type 
papier, carton ou metal. 

L'impression est realisee en une ou plusieurs couleurs (le plus 
souvent avec des encres jaunes, magenta, cyan et/ou noires) sur des 
5 machines a imprimer de type machine-feuilles ou de type rotatives. 

Quelle que soit la technique d'impression en cause, i'utilisation 
de I'encre et plus particulierement son sechage reste a optimises 

Les encres sont principalement constitutes de pigments, 
d ! huiles et d'adjuvants. On connait, en reference a leur consistance, 
10 principalement trois types d'encre, avec lesquelles on vise a generer, a 
l'impression, des melanges encre-eau homogenes et equilibres sur les 
surfaces encrophiles de la plaque (de tels melanges sont qualifies 
d'homogenes ou d'equilibres, s'ils conservent en leur sein la meme 
quantite d'eau sur toutes les surfaces encrophiles de la plaque, quelies 
is que soient Timportance et la repartition desdites surfaces) et done a 
assurer, sans difficultes particulieres, des impressions de qualite. On 
connait : 

- les encres fermes, concentrees et souvent brillantes, et/ou 
haute resistance (HT), utilisables en faible epaisseur ; 

20 - les encres dites "douces", plus fluides et moins concentrees 

en pigments que lesdites encres fermes, utilisees generalement en 
epaisseur plus importante sur des materiaux type carton, papiers mats 
pour les livres, papiers journaux. 

On propose un type particulier d'encre dite "douce", des encres 

25 fluides ("fluid inks"). II s'agit, comme indique precedemment, de melanges 
encre/eau, pre-constitues. lis renferment generalement environ 80 % 
d ! encre et 20 % d'eau. lis sont directement deposes, sans mouillage 
prealable, sur les surfaces encrophiles des plaques. Leur utilisation est 
interessante. Dispensee de Tetape prealable de mouillage, Timpression est 

30 simplifiee, la duree des mises en route et la consommation de papier sont 
reduites. Les encres fluides sont generalement utilisees sur des papiers 
mats, pour les impressions de textes en particulier. Leur utilisation est 
generalement limitee a ces contextes car Ton reproche auxdites encres de 
se deposer egalement, ineluctablement, sur les surfaces hydrophiles de la 

35 plaque ; 
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- les encres ciassiques, qui constituent un compromis entre les 
encres fermes et les encres dites "douces". 

L'epaisseur de Pencre a deposer, generalement entre 0,5 et 
5 pm, depend principalernent de la nature du materiau sur lequel elle est 

5 deposee et du type de motifs a imprimer. 

Les melanges encre/eau a realiser a la surface des plaques lors 
de Timpression renferment generalement de 4 a 30 % en poids d'eau, le 
plus souvent de 12 a 18 % en poids d'eau. lis doivent etre le plus 
equilibres possible, quelles que soient Pimportance et la repartition des 

10 surfaces encrophiies desdites plaques. Avec des encres fermes et 
ciassiques qui refusent plus ou moins Peau, les surfaces encrophiies 
refusent ladite eau qui s'accumule sur les autres surfaces des plaques ; 
avec des encres dites "douces" qui ont tendance a se melanger avec trop 
d'eau, on observe I'emulsification desdites encres ... La maitrise du 

15 melange encre/eau a la surface des plaques en cours d'impression est un 
reel probleme technique et est souvent une des principales causes des 
soucis des imprimeurs. 

Pour ce qui concerne le sechage desdites encres, sa mise en 
oeuvre est une operation delicate et/ou couteuse. 

20 Les techniques de sechage developpees a ce jour sont 

principalernent au nombre de quatre. Elles sont famiiieres a Phomme du 
metier- Elles sont adaptees a la nature des encres en cause : 

- sechage, par penetration dans le support encre, pour les 
encres dites "coldset" ; 

25 - sechage, par evaporation, pour les encres dites "heatset" ; 

- sechage, par irradiation U.V., pour les encres dites U.V. ; et 

- sechage, par oxydo-polymerisation, pour les encres dites 
"sheetfed". 

La reproduction est par ailleurs faite entre deux valeurs, qui 
30 sont, d'une part, la valeur "zero", c'est-a-dire la couleur du materiau a 
imprimer, vierge et, d'autre part, la valeur "maximale", c'est-a-dire Paplat 
realise avec Pencre utilisee. Pour rendre les teintes intermediates, on 
utilise des trames : 

- principalernent, des trames ciassiques, a modulation 
35 d ! amplitude : qui permettent d'obtenir des surfaces d'aplat plus ou moins 
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importantes, suivant que lesdites teintes intermediates sont plus proches 
de I'aplat ou de la couleur du materiau. Suivant le procede d'impression 
utilise, la nature du materiau a imprimer et des documents a imprimer, on 
utilise des trames plus ou moins fines, telles que des trames 300, 200, 

5 175, 150, 133, 120, 10O, 80, 65, ce chiffre indiquant le nombre de 
lineature au pouce lineaire. Les points sont repartis suivant lesdites 
iineatures et ont differentes superficies suivant les valeurs a imprimer. lis 
ont de plus leurs centres equidistants, quelle que soit leur superficie. Pour 
eviter tout moirage entre les couleurs, chaque couleur a des Iineatures 

10 disposees suivant un angle different, par exemple 45° pour le magenta, 
15° pour le cyan, 75° pour le noir, 90° pour le jaune ; 

- plus rarement, des trames stochastiques ou trames a 
modulation de frequence : ces trames sont constitutes de petits points, de 
meme superficie, repartis de maniere plus ou moins aleatoire. Les 

is differentes valeurs sont representees par une densite de points differente. 
La superficie des points d'une trame est choisie en fonction de la qualite 
du materiau a imprimer, du procede d'impression et de Pencre utilisee. On 
preconise des points de 112 (Jin 2 a plus de 1 344 urn 2 pour des papiers 
mats et/ou bon marche (papier journal, par exemple). On a souvent 

20 apparition d'agglomerats, du fait de la coalescence de tels points. 

II est maintenant egalement propose des trames, dites 
hybrides, composees d'une trame stochastique pour les teintes tres claires 
et tres foncees d'une trame classique pour les autres teintes. 

De maniere generate, les points des trames sont carres ou plus 

25 ou moins ronds et/ou carres, resultant d f un assemblage de pixels. 

Le deposant, dans le contexte rappele ci-dessus, a montre 
I'interet d'alleger I'impression, i.e. de creer de petites surfaces non 
encrophiles dans les surfaces encrophiles (petites surfaces non encrophiles 
qui se bouchent et se debouchent au cours de Timpression, de sorte 

30 qu'elles sont efficaces et ameliorent ladite impression). II a decrit ce 
principe de Pallegement dans la demande de brevet FR-A-2 660 245, il en 
a decrit un perfectionnement dans la demande de brevet EP-A-770 228. 
Selon ledit perfectionnement, les petites surfaces non encrophiles 
d'allegement sont reparties de maniere aleatoire, suivant une (des) 

35 trame(s) stochastique(s). II est preconise de faire intervenir lesdites 
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petites surfaces d'allegement a raison cle 2 a 26 %, de preference de 8 a 
14 %, des surfaces encrophiles (ainsi allegees) et avec une superficie 
d'environ 400 |jm 2 . II est toutefois prevu de telles petites surfaces non 
encrophiles de superficie bien moindre (196 |jm 2 , pour du tres beau 

5 papier par exemple) ou de superficie bien plus importante (1 600 (jm 2 , 
pour du papier grassier type papier journal, par exemple). 

^utilisation de ces petites surfaces non encrophiles 
d'allegement procure de nombreux avantages, qui sont listes dans le texte 
de ladite demande EP-A-770 228, et notamment une meilleure 

10 homogeneite du melange encre/eau. Ladite intervention s'est toutefois 
revelee ne pouvoir etre developpee que dans des limites certaines : 

- la superficie des petites surfaces ne doit pas etre trop petite 
car alors lesdites petites surfaces sont bouchees et restent bouchees par 
Pencre pendant toute Timpression et se revelent done inefficaces. Elle ne 

is doit pas non plus etre trop grande car alors lesdites petites surfaces sont 
visibles sur le support imprime... 

- le nombre desdites petites surfaces ne doit pas etre trop faible 
pour que les ameliorations escomptees se manifestent, ni trop important 
pour ne pas nuire a la reproduction des motifs, pour ne pas trop fragiliser 

20 les surfaces encrophiles, pour ne pas rendre trop delicat le reglage du 
mouillage... 

Des essais ont confirme que la superficie encrophile enlevee ne 
peut etre augmentee, en vue de tirer encore plus avantage de 
Tallegement sans nuire a Timpression, en utilisant un tres grand nombre 

25 de petites surfaces non encrophiles d'une superficie inferieure aux 
superficies des petites surfaces habituellement utilisees, ayant montrees 
leur efficacite. Les resultats sont decevants, lesdites petites surfaces, quels 
que soient le papier, la trame, Tencre, la machine utilises et Timportance 
et la repartition des surfaces encrophiles sur la plaque, restent plus ou 

so moins bouchees pendant toute Pimpression. 

Dans le cadre de la presente invention, on propose un 
allegement original qui permet d'alleger plus sans desavantage et au 
contraire, avec des avantages certains tant au niveau de la qualite de 
Umpression que de la mise en oeuvre de ladite impression (homogeneite 

35 du melange encre-eau, quantites d'encre et de papier utilisees, sechage 
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de I'encre...)- Dans le cadre de la presente invention, on allege plus en 
faisant intervenir deux types de petites surfaces non encrophiles, en 
faisant collaborer deux types de petites surfaces non encrophiles : des 
petites surfaces non encrophiles efficaces per se et de plus petites 

5 surfaces non encrophiles efficaces de par la presence desdites petites 
surfaces non encrophiles efficaces perse. 

Selon son premier objet, la presente invention concerne des 
plaques, utiles a rimpression en offset humide, comportant a leur surface 
des surfaces encrophiles correspondant aux motifs a imprimer ; au moins 

10 une partie desdites surfaces encrophiles etant aliegee ; c'est-a-dire 
renfermant de petites surfaces non encrophiles d'allegement. II s'agit de 
plaques, allegees au sens des documents de I'art anterieur : 
FR-A-2 660 245 et/ou EP-A-770 228 ; plaques positives ou negatives, 
pretes a Tempioi, dont au moins une partie des surfaces encrophiles est 

15 criblee de milliers de petites surfaces non encrophiles d'allegement. On 
peut ainsi avoir toutes les surfaces encrophiles allegees ou seulement une 
partie d'entre elles... 

De fagon caracteristique, sur les plaques de ce type, on trouve 
selon i'invention, dans au moins une partie des surfaces encrophiles 

20 allegees, et avantageusement dans toutes lesdites surfaces encrophiles 
allegees, au moins deux groupes de petites surfaces non encrophiles 
d'allegement : 

- un premier groupe de petites surfaces non encrophiles, de supeificie(s) 
suffisante(s) pour etre per se efficaces et en une quantite sufflsante pour 

25 alleger d'au moins 4 % la (les) surfacesCs) encrophile(s) concernee(s) par 
Tallegement ; et 

- un second groupe de petites surfaces non encrophiles, non efficaces per 
se de par leur(s) superficie(s) trop petite(s) ; la superficie moyenne 
desdites petites surfaces non encrophiles dudit second groupe etant en 

30 general inferieure aux 2/3 de la superficie moyenne desdites petites 
surfaces non encrophiles dudit premier groupe ; 

lesdites petites surfaces non encrophiles desdits premier et second 
groupes etant distributes de fagon a minimiser, avantageusement eviter, 
tout moirage. 
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Les surfaces encrophiles allegees des plaques de I'invention 
peuvent I'etre en partie de fagon originale selon I'invention et en partie de 
facon classique selon FR-A-2 660 245 et/ou EP-A-770 228. Elles le sont 
avantageusement en totalite selon I'invention : elles renferment des 
petites surfaces non encrophiles du premier groupe et des petites surfaces 
non encrophiles du second groupe, dont I'effet (d'allegement) se cumule. 

Les petites surfaces non encrophiles des premier et second 
groupes constituent en premiere analyse des surfaces d'allegement au 
sens de I'art anterieur. Leur intervention conjointe constitue la clef de la 
presente invention. 

Dans le but de minimiser, voire d'eviter, tout moirage (effet de 
moire), on preconise de faire intervenir lesdites petites surfaces 
d'allegement, distributes : 

- soit de maniere aleatoire, selon des trames stochastiques ; 

- soit de maniere classique, selon des trames classiques (point blanc de 
560 urn 2 , proche du 98 % - trame 150, par exemple) mais alors, en les 
distribuant selon I'orientation utilisee pour la trame de la couleur a 
imprimer. L'homme de I'art sait que les lineatures de trames classiques 
sont orientees pour chaque couleur sous des angles differents (voir ci- 
dessus). 

II est prevu, dans le cadre de I'invention, de faire intervenir des 
petites surfaces d'allegement, a la surface d'une meme plaque, selon 
differents types de distribution (trames stochastiques ou classiques), ceci 
par exemple selon la nature des petites surfaces en cause (du premier ou 
second groupe) et/ou les zones de ladite plaque en cause. 

Dans un contexte d'impression (de motifs) avec une trame 
stochastique, les petites surfaces d'allegement des premier et second 
groupes sont avantageusement (en reference au probleme du moirage) 
distributes selon une (des) trame(s) classique(s). Elles sont (toujours en 
reference au probleme du moirage) avantageusement orientees, pour 
chaque couleur, selon I'orientation normalement utilisee pour I'impression 
de ladite couleur. 

Les petites surfaces non encrophiles du premier groupe sont 
efficaces en elles-memes de par leur superficie. Elles sont par ailleurs 
efficaces en ce qu'elles rendent efficaces les petites surfaces non 
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encrophiles dudit second groupe, plus petites, de par leur quantite 
minimale d'intervention et ce, vraisemblablement en influant sur le 
melange encre/eau, lors de I'impression. 

Pour ce qui concerne la superficie desdites petites surfaces non 

5 encrophiles dudit premier groupe, on note tout d'abord qu'elle n'est pas 
forcement la meme pour toutes lesdites petites surfaces non encrophiles 
dudit premier groupe. Selon une variante avantageuse, toutes lesdites 
petites surfaces ont la meme superficie mais il ne s'agit que d'une 
variante. On peut tout a fait trouver sur une plaque de I'invention de 

10 petites surfaces non encrophiles efficaces per se, de superficies 
differentes. En tout etat de cause, la (les) superficie(s) en cause est (sont) 
suffisante(s) pour reellement alleger I'impression (sans qu'il y ait bouchage 
systematique desdites petites surfaces, lors de I'utilisation de la plaque) 
mais restent bien evidemment de superficie raisonnable pour ne pas trop 

15 affecter Timpression. 

L'homme du metier maitrise parfaitement cette notion 
d'allegement efficace, non excessif, qui depend de nombreux parametres 
du procede en cause. Dans le cadre de la presente invention, on 
preconise, de fagon nullement limitative, que : 

20 - pour une impression des motifs avec une trame a modulation 
d'amplitude, la (les) superficie(s) desdites petites surfaces non encrophiles 
dudit premier groupe demeure(nt) inferieure(s) au point blanc de la valeur 
95 %, et avantageusement de la valeur 98 %, de ladite trame ; ou 
- pour une impression des motifs avec une trame stochastique, la (les) 

25 superficie(s) desdites petites surfaces non encrophiles dudit premier 
groupe demeure(nt) inferieure(s) a 3 fois la superficie du point de ladite 
trame, est (sont) generalement comprise(s) entre 0,5 fois et 2 fois ladite 
superficie. 

Pour une impression des motifs avec une trame a modulation 
30 d'amplitude, la (les) superficie(s) desdites petites surfaces non encrophiles 
dudit premier groupe est (sont) avantageusement inferieure(s) a la 
superficie des points blancs de trame, comprise entre 95 et 99,5 %, 
avantageusement entre 98 et 99,5 %, de la trame utilisee. Ainsi pour une 
trame souvent utilisee comme la trame 150, on preconise de telles petites 
35 surfaces non encrophiles d'une superficie comprise entre 336 urn 2 et 
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672 pm 2 (superficies des points blancs de trames, respectivement, 
d ! environ 99,5 % et 97,7 %), de preference de 448 (jm 2 (superficie des 
points blancs d'une trame d ! environ 98,5 %). Dans I'hypothese ou tous les 
points blancs des 98 % desdites petites surfaces non encrophiles se 

5 trouveraient sur des points encrophiles de valeur 2 % des motifs, ladite 
valeur 2 % serait amputee de x %, x representant le taux d'allegement 
employe, par exemple 10 % (pour un taux d'allegement de 10 %, ladite 
valeur de 2 % deviendrait 2 - 0,2 = 1,98 %, ce qui ne serait pratiquement 
pas visible sur le materiau imprime). L'homme du metier sait par ailleurs 

io que le phenomene d'engraissement est apte a rendre non visible sur le 
materiau imprime les points blancs de tout ailegement raisonnable. 

Les trames stochastiques a modulation de frequence sont 
encore peu employees de nos jours. L'homme du metier en connait les 
avantages (absence de rosette, tres rare moirage entre les couleurs, 

15 excellente reproduction de nombreuses valeurs) et les inconvenients 
(difficiles regiages du mouillage et de i'encrage). Pour eviter, de maniere 
generate et notamment dans le cadre de 1'invention, une trop forte 
diminution des valeurs claires a I'impression, on peut prevoir de 
compenser ou de ne faire intervenir de petites surfaces non encrophiles 

20 d'allegement que dans les valeurs foncees. C'est en reference a cet 
ailegement selectif qu'il peut notamment etre prevu des points 
d'allegement plus grands que les points de la trame employee ou plus 
petits dans les valeurs claires. 

De toute maniere, dans le cadre d'une impression des motifs 

25 avec une trame stochastique a modulation de frequence, les petites 
surfaces non encrophiles d ! allegement des deux groupes sont 
avantageusement disposees, si elles sont realisees a partir d ! une trame 
classique, en utilisant les lineatures orientees pour les differentes couleurs. 

En tout etat de cause, Thomme du metier est a meme 

so d'optimiser la (les) superficie(s) des petites surfaces non encrophiles 
d'allegement du premier groupe. 

Ces petites surfaces, presentes dans la (les) surface(s) 
encrophile(s) allegee(s), assurent un taux d'allegement d'au moins 4%. 
On a compris que le taux d'allegement, ici 4 %, represente le rapport 

35 entre la superficie enlevee (la somme des superficies de toutes lesdites 
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petites surfaces non encrophiles) et la superficie de la (les) surface(s) 
encrophile(s) d'ou elle est enlevee. Ce taux d'allegement par les petites 
surfaces du premier groupe est generalement compris entre 4 et 20 %, 
avantageusement entre 6 et 12 %. II doit etre suffisant (> 4 %) pour 
rendre efficaces les petites surfaces non encrophiles du second groupe. 

Ces petites surfaces non encrophiles du second groupe ne sont 
susceptibles de developper leur action d'allegement qu'en presence des 
petites surfaces non encrophiles du premier groupe ; ce, en reference a 
leur superficie. Per se, elles sont trap petites. Elles ne peuvent qu'etre 
bouchees et restees bouchees dans les conditions normales d'utilisation. 
Par contre, utilisees avec les petites surfaces non encrophiles du premier 
groupe, elles deviennent actives et leur action (d'allegement) se cumule 
avec celle (d'allegement) desdites petites surfaces non encrophiles dudit 
premier groupe. 

Ces petites surfaces non encrophiles du second groupe sont 
distributes de maniere aleatoire ou non. On a vu ci-dessus des methodes 
pour minimiser voire eviter tout moirage. 

Pour ce qui concerne la superficie desdites petites surfaces non 
encrophiles du second groupe, on note tout d'abord qu'elle n'est pas 
forcement la meme pour toutes lesdites petites surfaces non encrophiles 
dudit second groupe. Selon une variante avantageuse, toutes lesdites 
petites surfaces non encrophiles dudit second groupe ont la meme 
superficie mais il ne s'agit que d'une variante. On peut tout a fait trouver, 
sur une plaque de I'invention, de petites surfaces non encrophiles non 
efficaces perse, de superficies differentes. En tout etat de cause, la (les) 
superficie(s) en cause est (sont) plus faible(s) que celle(s) des petites 
surfaces non encrophiles du premier groupe. II est evidemment delicat 
d'indiquer des valeurs absolues, voire des valeurs relatives, au vu de tous 
les parametres en cause. II existe toutefois a la surface des plaques de 
1'invention, au sein des surfaces encrophiles, deux types de surfaces non 
encrophiles d'allegement : des petites, au sens classique du terme selon 
I'enseignement de FR-A-2 660 245 et/ou EP-A-770 228 et des plus petites. 
On peut indiquer que, de maniere generale, la superficie moyenne des 
petites surfaces non encrophiles du second groupe est inferieure aux 2/3 
de la superficie moyenne des petites surfaces non encrophiles du premier 
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groupe. Selon une variante avantageuse, la superficie moyenne desdites 
petites surfaces non encrophiles dudit second groupe est comprise entre 
le 1/4 et les 2/3, avantageusement entre le 1/4 et la moitie, de la 
superficie moyenne desdites petites surfaces non encrophiles dudit 

5 premier groupe. 

Lesdites petites surfaces non encrophiles du second groupe ne 
sauraient etre trap petites car alors elles risquent de se reveler inefficaces, 
quelle(s) que soi(en)t la (les) superficie(s) des petites surfaces du premier 
groupe et quel que soit le contexte d'utilisation. Elles ont en principe une 

10 superficie superieure a 100 urn 2 . Par ailleurs, il se pose le probleme de 
leur generation a la surface de la plaque. 

Lesdites petites surfaces non encrophiles dudit second groupe 
interviennent avantageusement en une quantite suffisante pour alleger de 
4 a 35 %, avantageusement de 8 a 20 %, la (les) surface(s) 

15 encrophiles(s) concernee(s) par I'allegement. 

Les taux d'allegement resultant des petites surfaces non 
encrophiles desdits premier et second groupes se cumulent. II s'est ainsi 
revele possible, de facon tout a fait surprenante, d'alleger selon 
I'invention, de maniere interessante, a des taux qui selon Tart anterieur 

20 (avec un nombre plus important de petites surfaces du premier groupe 
et/ou avec de petites surfaces dudit premier groupe de superficie plus 
importante) sont tres dommageables a I'impression... 

Cela est d'autant plus possible que Ton peut utiliser des points 
d'allegement plus nombreux et/ou de superficies plus grandes du premier 

25 groupe dans certaines valeurs comme les valeurs tres foncees et les aplats 
et utiliser moins nombreuses et/ou plus petites les petites superficies du 
second groupe dans certaines valeurs, comme les valeurs claires et tres 
claires. 

On rappelle incidemment ici que le taux d'allegement des 
30 surfaces encrophiles des plaques de I'invention n'est pas forcement 
constant ; le taux d'allegement du aux petites surfaces non encrophiles du 
premier groupe et/ou le taux d'allegement du aux petites surfaces non 
encrophiles du second groupe n'etant pas forcement constant. On connait 
I'interet a alleger plus les valeurs foncees. Par ailleurs, I'emploi des petites 
35 surfaces non encrophiles du second groupe permet d'alleger les valeurs 
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claires tout en evitant le "banding" (apparition de bandes), lorsque les 
petites surfaces d'allegement du premier groupe ne sont utilisees que 
dans les autres valeurs. 

De facon caracteristique, on trouve done a la surface des 

5 plaques de invention, plus precisement dans les surfaces encrophiles 
allegees de ladite surface (dans seulement une partie d'entre elles, et 
avantageusement dans toutes lesdites surfaces encrophiles allegees), des 
petites surfaces non encrophiles du premier groupe et des petites surfaces 
non encrophiles du second groupe. Si aucune precaution n'est prise, on 

10 trouve egalement, ineluctablement, des petites surfaces resultant de la 
superposition partielle d'une petite surface non encrophile du premier 
groupe et d'une petite surface non encrophile du second groupe, voire de 
I'accolage parfait (tangentiel) de deux telles petites surfaces. Cela risquant 
de nuire a I'impression, en generant des surfaces d'allegement trop 

15 importantes, susceptibles d'etre visibles sur le support imprime, on peut 
veiller a ce qu'aucune desdites petites surfaces non encrophiles du second 
groupe ne soit au contact (tangentiel et/ou avec superposition) d'une 
petite surface non encrophile du premier groupe. Les precautions sont a 
prendre au niveau de la preparation de la plaque. On peut ainsi utiliser un 

20 logiciel, generant toutes lesdites petites surfaces du second groupe 
separees d'au moins un pixel desdites petites surfaces du premier groupe. 
Selon une variante avantageuse, dans les surfaces encrophiles allegees 
des plaques de I'invention, aucune desdites petites surfaces non 
encrophiles dudit second groupe n'est done au contact d'une petite 

25 surface non encrophile dudit premier groupe. 

Selon une autre variante avantageuse, chacune desdites petites 
surfaces non encrophiles desdits premier et second groupes est a 
I'interieur de la surface encrophile au sein de laquelle elle intervient. 

On a indique precedemment que toutes lesdites petites 

30 surfaces non encrophiles dudit premier groupe ont avantageusement la 
meme superficie (notee, par exemple : S) et qu'independamment toutes 
lesdites petites surfaces non encrophiles dudit second groupe ont 
avantageusement la meme superficie (notee, par exemple : s). Tres 
avantageusement, les plaques de I'invention presentent deux groupes 

35 principaux de petites surfaces non encrophiles : un premier groupe, de 
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superficie S et un second groupe, de superficie s ; (avec, accessoi re merit 

de petites surfaces non encrophiles dont la superficie est superieure a Set 

vaut au maximum S + s). 

Les plaques de I'invention, telles que decrites ci-dessus peuvent 
5 etre obtenues par divers types de procedes, connus en eux-memes. On 

connait lesdits procedes pour generer de petites surfaces d'allegement ; 

on preconise, selon I'invention, de les mettre en oeuvre pour generer au 

moins deux types de petites surfaces de ce type. 

On peut proceder, de fagon classique, (voir les demandes 
10 FR-A-2 660 245 et EP-A-770 228), par insolation de la plaque au travers 

d'au moins un film. 

On peut proceder, comme enseigne dans la deinande 

WO-A-97 35233, par insolation d'une bande presensibilisee positive, 

insolation au travers de la surface opaque et percee d'un tube ; ladite 
15 bande etant ensuite decoupee en plaques. 

On peut encore proceder par insolation directe (avec des 

imageuses ("computers")) avec des rayons pilotes par logiciel(s). Un 

meme logiciei peut permettre I'obtention des surfaces encrophiles 

correspondant aux motifs a imprimer et des differents groupes de petites 
20 surfaces non encrophiles d'allegement. On peut egalement utiliser 

plusieurs logiciels... Toutes les variantes sont possibles. Des logiciels 

performants existent a ce jour. 

On peut egalement proceder par une toute autre technique, 

une technique de projection. Avec des gicleurs, on projette soit la solution 
25 encrophile sur la plaque, soit une solution apte a eliminer des surfaces et 

petites surfaces du vernis encrophile precedemment depose sur la plaque. 

Cette derniere variante de la technique de projection est decrite dans la 

demande FR-A-2 843 558. 

On doit admettre que les procedes de preparation des plaques 
30 de Unvention sont des procedes par analogie, d'une mise en oeuvre de 

plus en plus aisee au vu des progres de Tinformatique. 

La cle de invention - ^utilisation conjointe de groupes de 

surfaces non encrophiles differentes pour alleger des surfaces 

encrophiles - est elle totalement innovante et a des resultats interessants 
35 inattendus. On revient sur ceux-ci un peu plus loin dans le present texte. 
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Selon son dernier objet, la presente invention concerne un 
procede d'impression en offset humide. Ledit procede est un procede 
classique, en ce qu'il comprend les etapes successives : 

- de copie d'une plaque, generant a la surface de ladite plaque des 
5 surfaces encrophiles, correspondant aux motifs a imprimer et renfermant 

de petites surfaces non encrophiles d'allegement ; 

- de fixation de ladite plaque copiee a un cylindre porte-plaque ; 

- de mouillage puis d'encrage de ladite plaque copiee fixee ou directement 
son encrage avec une encre a base d'un melange encre/eau ; et 

10 - de transfert de I'encre retenue sur lesdites surfaces encrophiles sur, 
successivement, le blanchet puis le materiau a imprimer. 

II s'agit d'un procede selon les demandes FR-A-2 660 245 et 
EP-A-770 228 en ce que la copie de la plaque comprend Introduction de 
petites surfaces non encrophiles d'allegement dans les surfaces 

15 encrophiles. 

II s'agit d'un procede original selon I'invention en ce que la 
plaque allegee est une plaque telle que decrite ci-dessus. De fagon 
caracteristique, 1'etape de copie comprend la creation des deux groupes 
de petites surfaces non encrophiles dans les surfaces encrophiles. 

20 L'interet de la presente invention est rappele ci-apres. 

L'allegement ameliore au sens de I'invention s'est avere efficace 
sur pratiquement tous les papiers, avec toutes les machines, les trames, 
les encres et quelles que soient Timportance et la repartition des surfaces 
encrophiles sur la plaque. 

25 Ledit allegement ameliore procure les avantages de 

l'allegement (tels que notamment listes dans EP-A-770 228) ameliores. On 
insiste tout particulierement sur Texcellence de la qualite d'impression, sur 
la meilleure productivite, sur les economies de matieres et d'energie. 

La consommation d'encre et de papier est notamment reduite. 

30 Le sechage de Tencre deposee est ameliore (notamment du fait 

de la meilleure homogeneite du melange encre/eau et de la plus faible 
epaisseur dudit melange depose). 

La qualite de Timpression est amelioree et cela d'autant plus 
qu'elle est mise en oeuvre dans des conditions moyennes, voire 

35 mauvaises. 
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De plus, I'allegement specifique de ^invention ne "fragilise pas 
vraiment" les plaques. En effet, on peut estimer qu'en rendant plus 
equilibre le melange encre-eau a la surface desdites plaques et done en 
diminuant parallelement le tirant de I'encre ("tack"), on augmente de plus 
5 de 60 % la longevite desdites plaques. Lesdites plaques n'ont plus a etre 
soumises a des contraintes aussi severes que celles de Tart anterieur (les 
depots sur les blanchets en grande partie responsables de Tusure des 
plaques ayant egalement ete tres diminues)... 

Enfin, les plaques de invention permettent d'utiliser plus 
10 industriellement les encres fluides ("fluid ink"). 

^invention est illustree, de maniere nullement limitative, par les 
exemples ci-apres. 

Les plaques utilisees dans les exemples 1 a 6 sont des plaques 
positives thermiques Thermostar 830 nm d'Agfa : 
15 - 785 x 1030 x 30/100 pour une machine-feuilles Roland ; 

- 708 x 1020 x 30/100, coupees ensuite au milieu (soit 708 x 
510 x 30/100), pour une rotative Heidelberg Web 8. 

Les plaques sont insolees avec les faisceaux d'une imageuse 
Xcalibur G.L.V., Print Drive, Double Burn, d'Agfa, developpees, rincees, 
20 gommees puis sechees. Les trames stochastiques sont de la societe Esko- 
Graphics, les encres de la societe Sun Chemical. 

Exemple 1 

On copie une plaque a Taide de deux logiciels. 

25 Le premier cree d'une part des petites surfaces non encrophiles 

d^llegement d'environ 896 pm 2 , dont le nombre represente environ 6 % 
de la superficie encrophile de la plaque et d ! autre part d'autres petites 
surfaces non encrophiles d ! allegement d'environ 448 pm 2 et representant 
12 % de la meme surface encrophile. 

30 Toutes ces petites surfaces non encrophiles d'allegement sont 

reparties avec la technique aleatoire a modulation de frequence et ne se 
touchent pas. 

La surface encrophile est ainsi allegee de 6 % + 12 %, soit 

18 %. 



WO 2005/087505 



16 



PCT/FR2005/000492 



Le deuxieme logiciel cree des textes et une reproduction en 
trame 100 avec le point blanc 98 % d'une superficie d'environ 1 290um 2 . 

La plaque est fixee sur une rotative avec secheur et l'impression 
est realisee sans mouillage sur un papier mat avec de I'encre "fluid ink" 
5 (Washington Post Single Fluid Black) de Sun Chemical et qui contient en 
poids environ 20 % d'eau. 

L'impression est bonne et 3 000 feuilles sont imprimees sans 
difficultes particulieres, avec au demarrage une quantite de papier gache 
limitee a quelques feuilles. 

10 

Exemple 2 

On procede comme dans I'exemple 1, mais en utilisant le 
mouillage de la machine et de I'encre dite "douce" (Solar® de Sun 
Chemical). 

15 L'impression est bonne, mais il est utilise plus de papier en 

raison du reglage necessaire du mouillage. 

Exemple 2bis 

On procede comme dans I'exemple 2, mais les 18 % 
20 d'allegement sont realises avec seulement des petites surfaces non 
encrophiles de 896 urn 2 . 

Les reglages du mouillage sont plus delicats et la qualite de 
l'impression est moins bonne. 

25 Exemple 3 

On copie une plaque avec un logiciel pour generer a sa surface 
d'une part des petites surfaces non encrophiles d'allegement d'environ 
672 urn 2 (superficie superieure a la superficie d'environ 573 urn 2 d'un 
point blanc de trame 98 % en trame 150), et representant par leur 

30 nombre environ 8 % de la surface encrophile et d'autre part d'autres 
petites surfaces non encrophiles d'allegement d'environ 336 um 2 et 
representant par leur nombre environ 8 % de la meme surface encrophile. 

Reparties selon la technique aleatoire a modulation de 
frequence, elles ne se touchent pas et elles represented une superficie 

35 totale de 8 % + 8 % soit 16 %. 
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En utilisant la technique "double burn", un autre logiciel avec 
les textes et les reproductions en trame 150 est copie sur la plaque. 

La plaque copiee recto-verso est coupee au milieu et la plaque 
recto et la plaque verso sont fixees sur la rotative. 
5 L'encre utilisee est une encre ferme (Maury LWC® de Sun 

Chemical). 

L'impression est d'une grande qualite et le papier quitte 
facilement les blanchets en raison de la diminution du tirant de l'encre 
("tack"). 

10 Mais, le debit des encriers n'a pu etre regie a un debit inferieur. 

Exemple 3bis 

On procede comme dans I'exemple 3 mais avec un allegement 
de 16 % obtenu seulement avec les petites surfaces de 672 urn 2 . 
15 A l'impression, les reproductions tramees sont d'une qualite 

inferieure et le debit des encriers a du etre augmente pour obtenir les 
valeurs des epreuves du client. 

Exemple 4 

20 Un logiciel genere d'une part de petites surfaces non 

encrophiles d'allegement d'environ 560 urn 2 (superficie proche de 
573 um 2 d'un point blanc 98 % en trame 150), et dont le nombre 
represente environ 8 % de la surface encrophile de la plaque ; et d'autre 
part de plus petites surfaces non encrophiles d'allegement d'environ 
25 224 um 2 , et qui represented environ 8 % de la meme surface encrophile. 

Lesdites petites surfaces sont toutes reparties suivant la 
technique aleatoire a modulation de frequence et ne se touchent pas. 
La superficie ainsi allegee est de 8 % + 8 %, soit 16 %. 
Un autre logiciel representant des textes et des reproductions 
30 tramees (trame 150) est copie en "double burn" avec le logiciel 
d'allegement. 

L'encre utilisee est une encre ferme (Maury LWC® de Sun 

Chemical). 

Sur la rotative, l'impression est d'une grande qualite, le papier 
35 quitte facilement le blanchet, en raison de la diminution du tirant de 
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Tencre ("tack"), ie debit des encriers est reduit de maniere significative, ce 
qui facilite aussi le sechage. 

Exemple 5 

5 Un iogiciel, ayant des textes et des reproductions en noir (une 

seule couleur) faites avec une trame a modulation de frequence 
(stochastique) Monet de la societe Esko-Graphics avec des points 
d'environ 672 pm 2 de superficie, est utilise pour les reproductions. II est 
copie en meme temps (double-burn) qu'un autre Iogiciel d'allegement. 

10 Celui-ci contient des petites surfaces non encrophiles 

d'allegement, ayant d'une part une superficie de 448 pm 2 et representant 
par leur nombre 6 % de la surface encrophile et ayant d'autre part une 
superficie de 224 pm 2 representant par leur nombre 8 % de la meme 
surface encrophile, soit 6 % + 8 % = 14 % de surface encrophile allegee. 

15 Toutes les petites surfaces non encrophiles d'allegement sont 

reparties suivant la technique aleatoire a modulation de frequence et ne 
se touchent pas. 

Les agglomerats de cette trame stochastique sont ainsi perces 
par les petites surfaces d'allegement et I'impression est d'une excellente 

20 qualite, sans connaitre les difficultes souvent rencontrees sur la machine 
avec les trames stochastiques. 

Exemple 6 

On utilise le meme Iogiciel pour les textes et les reproductions 
25 en noir que dans Texemple 5. 

Mais Tallegement est effectue, d f une part avec 6 % de petites 
surfaces non encrophiles de 448 pm 2 de superficie et d'autre part 8 % de 
petites surfaces non encrophiles de 224 pm 2 de superficie. 

Toutes les petites surfaces d'allegement sont utilisees suivant 
30 une lineature comparable a la lineature d'une trame classique, ne se 
touchent pas et sont placees suivant une orientation de 45°. 

Les resultats sont comparables aux resultats de Texemple 5. 
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REVENDICATIONS 

1. Plaque, utile a Pimpression en offset humide, comportant a 
sa surface des surfaces encrophiles correspondant aux motifs a imprimer ; 

5 au moins une partie desdites surfaces encrophiles etant allegee ; i.e. 
renfermant de petites surfaces non encrophiles d'allegement, caracterisee 
en ce que lesdites petites surfaces non encrophiles d'allegement, dans au 
moins une partie desdites surfaces encrophiles allegees, se repartissent en 
au moins deux groupes : 

10 - un premier groupe de petites surfaces non encrophiles, de 

superficie(s) suffisante(s) pour etre per se efficaces et en une quantite 
suffisante pour alleger d ! au moins 4 % la (les) surface(s) encrophile(s) 
concernee(s) par Pallegement ; et 

- un second groupe de petites surfaces non encrophiles, non 

is efficaces per se de par leur(s) superficie(s) trop petite(s) ; la superficie 
moyenne desdites petites surfaces non encrophiles dudit second groupe 
etant en general inferieure aux 2/3 de la superficie moyenne desdites 
petites surfaces non encrophiles dudit premier groupe ; 
lesdites petites surfaces non encrophiles desdits premier et second 

20 groupes etant distributes de fagon a minimiser, avantageusement eviter, 
tout moirage. 

2. Plaque selon la revendication 1, caracterisee en ce que 
lesdites petites surfaces non encrophiles desdits premier et/ou second 
groupes sont distributes de maniere aleatoire ou selon des trames 

25 classiques et alors, pour chaque couleur, selon Porientation utilisee pour la 
trame de ladite couleur. 

3. Plaque selon la revendication 1 ou 2, caracterisee en ce que, 
pour une impression des motifs avec une trame stochastique, les petites 
surfaces non encrophiles desdits premier et second groupes, distributes 

30 selon une (des) trame(s) classique(s), sont orientees, pour chaque 
couleur, selon Porientation normalement utilisee pour Pimpression de 
ladite couleur. 

4. Plaque selon Pune quelconque des revendications 1 a 3, 
caracterisee en ce que la superficie moyenne desdites petites surfaces non 

35 encrophiles dudit second groupe est comprise entre le 1/4 et les 2/3, 
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avantageusement entre le 1/4 et la moitie, de la superficie moyenne 
desdites petites surfaces non encrophiles dudit premier groupe. 

5. Plaque selon Tune quelconque des revendications 1 a 4, 
caracterisee en ce que : 

5 - pour une impression des motifs avec une trame a modulation 

d'amplitude, la (les) superficie(s) desdites petites surfaces non encrophiles 
dudit premier groupe demeure(nt) inferieure(s) au point blanc de la valeur 
95 %, et avantageusement de la valeur 98 %, de ladite trame ; ou 

- pour une impression des motifs avec une trame stochastique, 

10 la (les) superficie(s) desdites petites surfaces non encrophiles dudit 
premier groupe demeure(nt) inferieure(s) a 3 fois la superficie du point de 
ladite trame, est (sont) generalement comprise(s) entre 0,5 fois et 2 fois 
ladite superficie. 

6. Plaque selon Tune quelconque des revendications 1 a 5, 
15 caracterisee en ce que lesdites petites surfaces non encrophiles dudit 

premier groupe interviennent en une quantite suffisante pour alleger de 4 
a 20 %, avantageusement de 6 a 12 %, la (les) surface(s) encrophile(s) 
concernee(s) par raliegement. 

7. Plaque selon Tune quelconque des revendications 1 a 6, 
20 caracterisee en ce que lesdites petites surfaces non encrophiles dudit 

second groupe interviennent en une quantite suffisante pour alleger de 4 
a 35 %, avantageusement de 8 a 20 %, la (les) surface(s) encrophile(s) 
concernee(s) par raliegement. 

8. Plaque selon Tune quelconque des revendications 1 a 7, 
25 caracterisee en ce que le taux d'allegement de ses surfaces encrophiles 

n f est pas constant. 

9. Plaque selon Tune quelconque des revendications 1 a 8, 
caracterisee en ce qu'aucune desdites petites surfaces non encrophiles 
dudit second groupe n'est au contact d'une petite surface non encrophile 

30 dudit premier groupe. 

10. Plaque selon Tune quelconque des revendications 1 a 9, 
caracterisee en ce que chacune desdites petites surfaces non encrophiles 
desdits premier et second groupes est a Tinterieur de la surface encrophile 
au sein de laquelle elle intervient. 
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11. Plaque selon I'une quelconque des revendications 1 a 10, 
caracterisee en ce que lesdites petites surfaces non encrophiles dudit 
premier groupe ont la meme superficie et/ou, avantageusement et, 
lesdites petites surfaces non encrophiles dudit second groupe ont la meme 
superficie. 

12. Procede pour la preparation d'une plaque selon Tune 
quelconque des revendications 1 a 11, caracterise en ce qu'il comprend la 
copie de ladite plaque pour generer a la surface de ladite plaque les 
surfaces encrophiles correspondant aux motifs a imprimer ainsi que 
lesdites petites surfaces non encrophiles d'allegement au sein desdites 
surfaces encrophiles ; lesdites petites surfaces non encrophiles 
d'allegement etant copiees : 

- par une technique d'insolation de ladite plaque au travers d'au 
moins un film et/ou une technique desolation d'une bande precurseur de 
plaques presensibilisees positives au travers de la paroi opaque d'un tube, 
et/ou 

- par une technique desolation directe de ladite plaque avec 
des rayons pilotes par des iogiciels ; et/ou 

- par une technique de projection. 

13. Procede depression en offset humide, comprenant : 

- la copie d'une plaque, genera nt a la surface de ladite plaque 
des surfaces encrophiles, correspondant aux motifs a imprimer et 
renfermant de petites surfaces non encrophiles d'allegement ; 

- la fixation de ladite plaque copiee a un cylindre porte-plaque ; 

- le mouillage puis I'encrage de ladite plaque copiee fixee ou 
directement son encrage avec une encre a base d'un melange encre/eau ; 

- le transfer! de I'encre retenue sur lesdites surfaces encrophiles 
allegees sur, successivement, le blanchet puis le materiau a imprimer ; 
caracterise en ce que la copie de ladite plaque genere une plaque selon 
Tune quelconque des revendications 1 a 11. 
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